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Konusma Ana Basliklar

e Ucak Koltugu gelistirmede yonetmelik ve sartlarin zorlugu

e 2018 yilinda havacilikta glivenlik mevzuatinin degistiriimesiyle firmalarin yasamaya basladigi zorluklar

e Pandemi sonrasi hava taksi ¢alismalarinin hizlanmasi

* Firmalarin bu zorluklarin tstesinden gelebilmesi igin isbirligi ihtiyaclarinin dogmasi

e TSI firmasinin tasarimda hafiflik ve yalinlik konularinda odaklandigi konular

 Mihendislik plastikleri konusunda Plaskar firmasi ile yapilan is birliginin dogmasina neden olan sartlar

e 1707 Siparis Ar-Ge Cagrisina basvuru hikayesi ve bundan sonrasinda sunum tzerinden gorsellerle devam edilecektir.
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Sirtlik foil yapisi catlaklar

Kolgak grubu catlak ve hatalar



> Projenin Tanimi ve Amaci

Mevcut Koltuklar Sirthk Yapisi
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> Projenin Tanimi ve Amaci

Mevcut Koltuklar Sirthk Yapisi
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Mevcut Kolcak ve Bumper Yapilari

@ Projenin Tanimi ve Amaci
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ithal Koltuklarda Masa ve Tablet Tutucu Ornekleri
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Projemizin Basar Kriterleri

Bagarn Olgitil Hedeflenen Degder
Koltuk sirthk bitlininde bulunan 80-90 adet parca sayisini azaltiimasi %20 azaltma
Mevcut sirtlik sistemlerine gore hafifletme 1.2 kg azaltma

Gelistirilecek kolcak ile koltuklar arasi yolcunun oturdugu alanin genisletiimesi ve hafifletme

10 mm genisletme ve 0,3 kg hafifletme

Metal insert yapisina sahip ¢atlak olusan ve 400 mm boyda olan kol¢agin kisaltiimasi

275 mm (kronik ariza yaratmayacak
tasarim)

Gelistirme sonrasi ugak koltugu ugusa elverislilik ve sertifikasyon

EASA Sertifikas! (Boeing-Airbus ucak
regulasyonlar
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Uygulanacak Muhendislik Yéntemleri ve Ar-Ge Calismalari /
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-Koltugun sirthk yapisi metal frame yapi ile plastik foil yapi montajlanarak koltugun sirt iskeletini olusturmaktadir. Buradaki
sistem hem operasyonle anlamda maliyetli, hem metal frame ve insertlerden dolayi agir hem de montajlanan parga sayisi
bakimindan fazladir. Bu kapsamda metal frame ve insert kisimlarin plastik olarak tasarlanmasi, gelistirilmesi ve foil yapisina
entegre edilerek yekpare parca halinde enjeksiyon kaliplama yontemiyle imal edilmesi hedeflenmektedir.

- Gelistirilecek tasarimla sirtlik sisteminin alt bélimunde bulunan ve koltuk platformuna montaji saglayan metal parcalar sadece
metalik olarak kalacak ve imalat esnasinda yekpare olmasini saglamak icin kalip icine entegre edilecektir.

-Proje ekinde verilen gorselde foil yapisinda zaman zaman catlaklar olabilmekte ve bu durum ya test asamalarinda ya da
operasyonel asamalarda meydana gelmektedir. Buna uygun keskin kdseler olusturmayan ve catlaklara misaade etmeyecek
tasarim gelistirilecektir.

-Sirthigin tasarlanmasi asamasinda ayni zamanda tek katlanir yemek masasina uygun olmasi da saglanacaktir. Ayni zamanda
havayolu isletmecilerinin talep ettigi tablet-telefon tutucu tasarimlari ve konumlandir calismalari yapilacaktir.

-Sirtlik frame, frame insert, foil yapisi, yemek masasi ve telefon-tablet tutucu sistemlerin 3 boyutlu tasarimlari
tamamlandiktan sonra malzeme atamalari yapilarak havacilik otoritelerinin belirlemis oldugu statik ve dinamik ytkleme
analizleri uygulanacaktir.
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-Statik yukleme analizlerinde implicit, dinamik analizlerde explicit formulasyon kullanilarak ¢6ziimleme yapilacaktir. Koltuk alt
seviyesinde quasistatik analiz gerektiren parcalar icin de implicit analiz yonetiminin uygulanmasi planlanmaktadir.

-Modeller Ansa paket programinda hazirlanacak olup, Ls-Dyna ¢ozlicisu kullanilacaktir. Cikan sonuclar Meta paket program ile
gorsellestirilerek raporlanmasi saglanacaktir.

-Parcalarin malzeme bilgisindeki kritik mekanik degerler (yield strength, max. elongation at break, vb.) gibi degerler malzeme
kartlarina islenerek, test esnasinda kirilmasi/deforme olmasi beklenen pargalarin analizde de benzer davranis géstermesi
yakalanmaya calisilacaktir.

-Bu analiz sonucu zayif kalan bolgelerle ilgili tasarim revizyonlari yapilarak ¢calismalar optimum model elde edilene kadar devam
edecektir. Ayni sekilde inceltilecek ve kisaltilacak kolgak ve daraltilacak bumper parcasi icin ayni analiz modelleme yontemleri
kullanilacaktir.

-Kafa carpma test ortami sanal ortamda modellenerek dinamik analizler kosturulacaktir. Mankenin kafasinin takildigi, sorun
teskil eden ya da kirik olusturacak sirtlik foil tasarimi gozden gecirilerek tasarimin revizyonu yapilarak optimum modele karar
verilecektir.

-3 Boyutlu optimum modele karar verildikten sonra sirtlik sistemini yekpare basilmasina olanak saglayacak kalip sistemleri
gelistirilecektir.



4 Uygulanacak Muhendislik Yontemleri ve Ar-Ge Calismalari

-Kafa carpma test ortami sanal ortamda modellenerek dinamik analizler kosturulacaktrr.

-Mankenin kafasinin takildigi, sorun olan ya da kirik olusturacak sirtlik foil tasarimi gozden gecirilerek tasarimin revizyonu yapilarak optimum modele karar

verilecektir. 3 Boyutlu optimum modele karar verildikten sonra sirtlik sistemini yekpare basilmasina olanak saglayacak kalip sistemleri gelistirilecektir.

-Burada Uriintin buiylik olmasi, yekpare basilacak olmasi ve koltuk platformuna montaji yapilacak kisimlarda metal insertlerinde kaliba eklenecek olmasi

oldukga zor olup projemizin imalat tarafiyla ilgili dar bogazini olusturacaktr.

Head Acceleration
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-Sirthk kalibr alti macga ve dort acili magadan (lifter) olusturulmasi planlanmaktadir. Yizey birlesim gorsellerinin ayarlanabilir olmasi

icin valf gateli sequansiyel sicak yolluk sistemi kullanilacaktir. Kolgak grubu kaliplarinin bes maca ve iki acili macadan (lifter)
olusturulmasi planlanmaktadir.

-Enjeksiyon Uretiminde yuksek viskoziteli yanmaz malzeme kullanimi nedeniyle kalip icinde ytrtimesini kolaylastirmak icin ofset
manifold sistemli tek nozzle sicak yolluk sistemleri kullanilmasi distintlmektedir.

-Buyuk ylzeyde ve yiksek hacimde malzemenin kalip icerisinde yuritmenin zor olmasi, soguk birlesim problemleri sonrasi testlerde
karsimiza cikabilecek olan kirilma problemleri, STIFFENER parcasinin soguk ve delikli formda olmasi nedeniyle birlesim problemleri
yasanmasi ongorulmektedir. Bu sikintinin ¢ozulebilmesi icin kalip sicak su kanallari ylzeye yakin islenmesi, sogutma sistemi agi
optimum sekilde tim ylzeylere dagitilmasi planlanmaktadir.

-Bazi soguk birlesim problemlerini engellemek icin ise sicak yolluk sistemleri kullanilarak ¢ozulebilecegi diistintlmektedir. Ayrica
stiffener parcasi daha ince ve daha az delikli olarak tasarlanmasi planlanmaktadir. Tedarikgci kurulus (PLASKAR) olarak daha 6nce bu
tip buylk hacimli ve entegre sistem ile ilgili calisma yapilmamasindan dolayi dolum icin gaz atim filtreleri ile entegre calisacak vakum
sensor sistemleri eklenerek dolumun kolaylastiriimasi beklenmektedir.

-Moldflow analizi kalipta ve par¢a lizerinde yapilarak tasarim asamasinda nihai triinde olusabilecek problemleri 6ncesinde tespit
ederek kalip tasarim asamasinda gerekli 6nlemler alinacaktir. Tasarlanan sogutma kanallarinin ve ¢aplarinin uygunlugunun yine
moldflow analiz programi kullanilarak performansi 6lcilecektir. Analiz sonuclarina gére yapilan tasarimin optimum sogutma
veya Isitma seviyeleri belirlenecektir.



4 Proje ciktisina iliskin takip edilecek standartlar / sartnameler

1. EASA Part 21 - Avrupa Sivil Havaciliginin Ugcak ekipmanlari tasarim, Gretim ve bakim faaliyetleriyle ilgili genel kurallari
2. EASA CS-25 - Avrupa Sivil Havacihigi Biiyiik Ucaklar icin Sertifikasyon ve Uyum Sartlari

3. FAA 14 CFR Part 25 - ABD Sivil Havaciligi Biyiik Ucaklar icin Sertifikasyon ve Uyum Sartlari

4. FAA AC25.562-1B - Yolcu Ucaklarinda Koltuk Baglanti Sistemlerinin ve Yolcu Guvenliginin Dinamik Degerlendirmesi

5. EASA ETSO C127 - Ucgak Koltugu Minimum Performans Kriterleri

6. BOEING D6-36230, D6-36238 - Boeing firmasinin yolcu koltugu montaj ve tasarim standartlari

7. AIRBUS 2521 M1F 1000 00 - Airbus firmasinin yolcu koltugu montaj ve tasarim standartlari

8. SAE AS8049 - Ucak Koltugu performans standartlarini aciklayan standart.



s

e

Teknik ve Teknolojik Zorluklar
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-Otomotiv sektoriine yonelik plastik sistemler tasarim ve imalat konularinda uzman olan Plaskar firmamiz ilk kez havacilik
sektorune yonelik, karmasik, tek kalipta basilmasi gereken, metal insertlere sahip tGrintn tasarimi, gelistirilmesi ve imalati
konusunda teknik olarak zorlanacagi 6ngorulmektedir.

-Ek olarak s6z konusu Urinin ucak koltugu sirtlk sistemini bitlnidnua olusturmasi ve havacilik regiilasyonlarinin triin ugusa
elverisliliginin agir sartlar icermesi teknik olarak bizleri zorlayacaktir.

-Metal olarak tasarlanmis frame yapisina sonradan entegre ve vakum kalip prosesiyle uretilen foil yapisinin proje kapsaminda
yeniden tasarlanmasi, frame yapinin plastik olarak gelistiriimesi, uygun formda foil ylizey tasarimlarinin yapilmasi firmamiz
acisindan teknik olarak zorlanacak en temel asama olacaktir.

-Mevcutta vakum kalip altinda uretilen ince cidarh foil yapisinin daha zor bir yontem olan enjeksiyon kalipta ve tek parca halinde
basiimasi istenmektedir. Blyuk yluzeyde ve yuksek hacimde secilecek malzemenin kalip icerisinde yiritmenin zor olmasi, soguk
birlesim problemleri sonrasi testlerde karsimiza cikabilecek olan kirilma problemleri, STIFFENER parcasinin soguk ve delikli formda
olmasi nedeniyle birlesim problemleri yasanabilecegi 6ngorilmektedir.

-Burada sadece tasarim olmayip havacilik sektortintin belirlemis oldugu yanmazlik kriterlerine uygun dayanimi yiksek, yanma
kriteleri, duman yogunlugu ve i1s1 yayinmi disiik malzemenin secilmesi gerekmektedir.

-Bununla da kalmayip sirthik yapinin tek parca ve koltuk platformuna entegre edilecek kisimlarin metal insert olmasi enjeksiyon
kalip tek parca olarak cikarilmasini gerektirmektedir. ince cidarh alanlara enjeksiyon asamasinda optimum siirelerde ve
sicakliklarda eriyik malzemenin ulastiriimasi ve kiirlenmeye birakilmasi teknik ve teknolojik olarak bizi zorlayacak kisimlar olacaktir.
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-Koltugun kolgak kisimlarinda olusan kronik ¢atlaklari 6ntine gecilmesi de proje kapsaminda hedeflenmis olup buradaki kolgak
Olgulerinin hem daraltilmasi hem de kisaltilmasi teknik olarak bizleri zorlayacak ikinci kisim olarak 6ngorialmektedir.

-S6z konusu kolcagin icine yerlestirilecek metal giclendiricilerin konumlandiriimasi, ylksek yik kapasitesini tasiyabiliyor olmasi ve
zamanla bu bolgelerde (yaslandirma testleri) catlaklarin olmamasi gerekmektedir.

-Teknik ve Teknolojik olarak Plaskar firmasinin daha 6nceden havacilik sektorine yonelik bu kapsamda karmasik triinler
gelistirmemesi ve Uretmemesi firma adina ilk kez karsilastigl, deneyim sahibi olmadigi konu olup Ugak Koltuk firmasinin bu
konudaki deneyimden faydalanilmasi saglanacaktir.

-Gelistirilecek yeni sirtlik foil tasarimi, tablet-telefon tutucu ve yemek masasi sistemlerinin uluslararasi havacilik otoritesinin
belirledigi HIC (<1000 birimsiz deger) kriterlerine uygun olmasi ve test aninda catlak ve parcali kirik olusturmamasi temel olarak en
cok zorlanilacak konulardandir.
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-Kafa carpma testlerinde oturtulan manken yemek masasi bolgesine carpmakta olup, bu bolgenin de hem yiik séntiimleyici hem de kafa-goz bolgesi
travmasina yol agmayacak tasarimda olmasi gerekmektedir. Daha onceki tecribelerimizde yemek masasi bdlgesinde yuksek kuvvetlerden dolay kiriima
olmakta ya da mankenin yemek masasini tutan mandala takilmasindan kaynakli testler  gegersiz sayllmakta ve ugusa elverislilik alinamamaktadir. Bu
gelistirme calismalarinda da bu durumlar géz 6nline alinarak tasarim-gelistirme calismalarinin ylritilmesi gerekmektedir

Teknik ve Teknolojik Zorluklar
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Yerli ve ithal Urtin Teknik Ozellikleri ve Kiyaslama
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Teknik Ozellik Proje Gikhisi ELESA-S (Ekonomi Sinifi Koltuk) | ELESA (Ekonomi Sinifi Koltuk)
Sirthk frame yapisi Plastik frame Metal frame Metal frame
Sirthk sistemi parca sayisi 65-72 adet 80-20 adet 80-90 adet
Kolcaklar arasi mesefa 17.4" 17.9" 17.9°
HIC sertifikasi VAR (OEM' e direk verilebilir) VAR (OEM' e edirek verilebilir) YOK (OEM verilemez, revizyon
koltuk olarak takilabilir)
Sirtlik sistemi imalat ve Montaj Enjeksiyon kalip-yekpare Farkh dretim metodlan (yekpare Farkl dretim metodlan (yekpare
Prosesi degil) degil)
Foil sirthik yapisi tretim metodu Enjeksiyon kalip Vakum kalip Vakum kalp
USB Sarj sistemi enegrasyonu Takilabilir Takilamaz (agirlik limiti asiliyor) Takilamaz (agirhk limiti asiliyor)
(minimum dizilim igin-28")
Tablet-Telefon Tuttucu Var Yok Yok
Agirlik (Tekli koltuk) 10 kg 11.5 kg 13.6 kg
Kolgak dlgileri 1,5" ince ve 275mm uzunluk 2" kalin ve 400mm uzunluk 2" kalin ve 400mm uzunluk
Yemek masasi 6zellikleri Tek katlanir Cift katlanir Cift katlanr
Ib)Onerilen proje giktisinin yurtigi/yurtdig: pazardaki mevcut veya potansiyel benzerler ile kiyasianmas
Teknik Ozellik Proje Ciktis: AVIOINTERIORS SAFRAN ZB5-ITHAL | RECARO SL3510- | PITCH PF3000-ITHAL
(Columbus One)-ITHAL ITHAL
Yemek masasi Tek katlanir Tek katlarr Tek katlarr Tek katlanir Tek katlanir
dzellikleri
Kolgak dlgileri 1,5" ince 2" kalin 2" kalin 1,5" ince 1.5" ince
Tablet-Telefon Tuttucu Var Var Var Yok
HIC sertifikasi VAR (OEM' e direk | YOK (OEM verilemez, | YOK (OEM verilemez, | VAR (OEM' e direk VAR (OEM' e direk
verilebilir) revizyon koltuk olarak | revizyon koltuk olarak verilebilir) verilebilir)
takilabilir) takilabilir)
USB Sarj sistemi Takilabilir Takilamaz (agir) Bilinmiyor (Agirlik bilgisi Takilamaz (agir) Takilabilir
enegrasyonu (minimum eksik)
dizilim icin-28")
Agirlik (Tekli koltuk) 10 kg (deri giydirme 11 kg (deri giydirme Agirlik bilgisi yok (9 kg (deri giydirme dahil| 9.8 kg (deri giydirme
dahil) degil) dabhil)
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Proje Kapsaminda Ar-Ge Faaliyetlerimiz ve Is Bolimleri
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-Koltuk sirthk sistemleri ve diger plastik parcalarin (kolcak-bumper) 3B modelleme konusunda Plaskar firmasi detayli olarak Ar-Ge
calismalarini yurutecek olup burada gerceklestirilecek tasarimlarin enjeksiyon kalip altinda Gretilebilir olmasindan da sorumlu olacaktir.

Plaskar firmasinin plastik parca tasarimi konusunda uzmanligindan faydalanilacaktir. Tasarimi yapilan modellere havacilik
regulasyonlarinin belirledigi kriterlere gore statik ve dinamik yikleme analizleri Ugak Koltuk firmasi mihendisleri tarafindan
gerceklestirilecektir.

-Ugak Koltuk firmasi sayisal modelin olusturulmasi, uygun sinir sartlari ve yorumlarin modellemesi konusunda uzman olup bu konuda
hem paket programlar hem de ¢ok cekirdekli ¢ozlici donanimlarina sahiptir

-Ugak Koltuk firmasinin verecegi tavsiyelere gére tasarim Utzerinde revizyonlar Plaskar' in sorumlugunda olup nihai modelin birlikte
belirlenmesi saglanacaktir.

-Nihai modeli belirlenen ugak koltuk sistemleriyle ilgili olarak kalip, macga, kalip itici sistemleri tasarimlari ve Grlinlin yekpare olarak
uretilebilir olmasi konusuna Plaskar firmasi sorumlu olacak olup bu konuda tedarik¢inin deneyimlerinden faydalanilacaktir.

-Ayrica kalip tasarimi sonrasi kalip tGretim, deneme Uretimleri ve Grinlerin kalite kontrol uygunluk calismalari Plaskar firmasi tarafindan
gerceklestirilecektir.
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-Deneme Uretimleri sonrasi komponent bazli testler bu konuda uzman olan Ugak Koltuk firmasinda Plaskar denetiminde ve gozetiminde
gerceklestirilecektir.

-Test asamalariyla sanal ortam modelleri kiyaslanarak trliinde yapilacak revizyonlarin Plaskar gozetiminde gerceklestirilmesi
saglanacaktir.

-Kalip revizyon ve yeni deneme Urinler konusunda Plaskar firmasi calisma yaparak koltuk butlni gelistirme ve sertifikasyon test
calismalarina gecilecektir.

-Gelistirme ve sertifikasyon testleri Ugak Koltuk gézetiminde yapilacak olup trlinlerde yapilacak nihai model belirleme ve revizyon
calismalari Plaskar biinyesinde gercgeklestirilecektir
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No Ana s paketi Ad

Is Paketi - 1. Kavramsal Tasanm ve Malzeme
Arastirma Calismalan

is Paketi - 2. Sirthk ve Kolgak Sistemi Sirthk ve -

2 |Kolgak 3 Boyutlu, Mekanik Analiz ve Gelistirme
Calhismalan

Is Paketi - 3.5irthk ve Kolgak Sistemi Kalip Tasanmu,
Analiz ve imalat Cahsmalan

is Paketi - 4.Prototip Parca Uretimleri ve -

4 |Komponent Bazh Test Calismalan, Tasanm
Revizyonlannin Gézden Gegirilmesi

is Paketi - 5. Koltuk Uretimi, Gelistirme ve -

5 |Sertifikasyon Test Caligmalar ve Test Raporlaninin
Olusturulmasi

Is Paketi - 6. Proje Yonetimi, Organizasyon ve
Teknik Raporlama Calismalan

7 |Ticarilestirme i Paketi

UCAK KOLTUK URETIMI SANAYI VE TICARET ANONIM
SIRKETI
PLASKAR PLASTIK ENJEKSIYON OTOMOTIV YED. PAR.
NAK. AMB. KALIP SAN. iTH. iHR. TiC. VE SAN. A.S.
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Proje Faaliyetlerinde Teknik ve Teknolojiler ile Ozgiin Katkilar
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Teknik / Teknolojinin Adi/Tanimi

Kullanilacak /
Gelistirilecek

Projede Nigin ihtiya¢ Duyuldugu

Plastik frame yapisina sahip entegre

Hafifletme, tek parca halinde Gretme ve sirtlik parca sayisinin azaltilmasi igin

. : Gelistirilecek . .
sirthk sistemi 2 gelistirilecektir.
; . . S Yolcu konforunun artirilmasi hafifletme ve tGretim sonrasi meydana gelen kirilma ve
Ince ve daha kisa kolgak sistemi Gelistirilecek . . . e . .
catlaklarin 6niine gecilmesi icin gelistirilmesi gerekmektedir.
Tek parca yemek masasi ve tablet- Gelistirilecek HIC testlerine uygun, musteri beklentisini karsilayan ve operasyon maliyetlerini
telefon tutucu sistemleri 2 disurmek igin entegre sistemin gelistiriimesi gerekmektedir.
. - iy Ugagin daralan 6n ve arka kisimlarinda minimum koridor araliginin altina
Bumper darbe sonimleyici Gelistirilecek g : : . . .
diisiilmemesi ve yolcunun konfor alanindan feragat edilmemesi icin gelistirilecektir.
Yekpare liretime imkan verecek sicak Gelistirilecek Gelistirilecek sirthk sistemi, yemek masari ve tablet-telefon tutucu sistemlerinin Uretil
yolluklu enjeksiyon kalip sistemleri ? ebilmesi icin gelistirilecektir.
Mekanik sistemler icin dinamik-statik an Gelistirilen 3B modellerin gercek test ortamlarinin simulasyonu ile Grlinlerin
aliz modelleme yontemleri ve paket pro Kullanilacak oncesinde uygunluklari, yeterlilikleri ve optimum modele karar verilmesi icin
gramlar kullanilacaktir.
Ucusa elverislilik testleri (fonksiyonel, st imalati yapilan koltuk parcalarinin komponent bazli performans testleri, koltuk
L . Kullanilacak —_ . . : : . . .
atik, dinamik, testler- CS 25.562) Ozelinde statik ve dinamik testleri yapilarak trintn ucus onayi alinmasi saglanacaktir.
Ugusa elverislilik icin yanmazlik, 1s1 yayin Kullanilacak Plastik enjeksiyon yontemiyle imalati gergeklestirilecek Grlinlerin havacilik otoriteleri
Imi ve duman yogunlugu testleri tarafindan belirlenen metal disi aksamlara uygulanan yanmazlikla ilgili testlerdir.
. Kaliplarda dolum yerlerinin tespit edilmesi, birlesim noktalarinin tespit edilmesi,
Mold Flow kalip akis anazlizleri Kullanilacak P y P 2 P

seri Uretimde karsimiza ¢ikabilecek problemlere en yakin sonug¢ vermesi
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+ Proje kapsaminda gelistirilecek ucak koltugu sistemlerinin devreye alinmasiyla ithal muadillerine gore rekabet edebilir
ekonomi sinifi koltugun ticarilestirilmesi saglanacaktir. Ekonomi sinifi ugak koltuk pazan yaklasik olarak 2019 yilinda
1.43 Milyar USD olarak gerceklesmistir.
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@ Ekonomik ve Ulusal Kazanimlar
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 Bununla birlikte dar gévde ugak modeli olan B737 ve A321 serisi ugaklarin 2020 yilinda diinyada 16.167 adet iken
2030 itibariyle 26495 adet olmasi beklenmektedir.

« Boyle bir pazar icin gelistirilecek yenilikci ucak koltugu icin yaklasik 160 ucak, toplamda 30.000 den fazla koltugun
ticarilestiriimesiyle ortalama 60 Milyon USD kazanc elde edilerek ekonomik anlamda katma deger beklenmektedir

* Yapilacak Ar-Ge calismalanyla tedarik¢i kurulusumuzun havacilik sektortiine yonelik bilgi birikiminin, teknolojik
altyapisinin ve deneyimlerinin artinlarak yeni Ar-Ge projelerinin tetiklenmesi ve ulusal anlamda katma deger

yaratilmasi hedeflenmektedir.
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