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1951 Kuruluş

1979 Maraş iplik fabrikası bünyeye katıldı.

1990 15 milyon metre kapasite ile Bossa Denim kuruldu.

1993 Gömleklik işletmesi bünyeye katıldı.

2007 9,2 milyon dolar yatırım ile Bossa’nın son 5 yıl içindeki yatırımı 125 milyon 

dolara ulaştı.

2009 BOSSA  Ar-Ge Merkezi sertifikasını elde etti. 4 million dolar 

teknolojik yatırım yapıldı..

Birçok kilometre taĢı ile Bossa uzun bir tarihe sahiptir.
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750.000 metrekare alan üzerine kurulmuş olan 3 üretim 
tesisi ile Türkiye’nin en büyük entegre tekstil kumaş 
üreticilerinden birisidir. 

2500 den fazla çalışana sahiptir.

2010 yılında satışın %90’ını ihraç etmiş ve 210 milyon dolar 
ciro yapmıştır.

Ayrıcalıklı ürünler,rekabet edebilen fiyatlar ve kısa 
terminler ile tekstil üreticilerine önderlik etmektedir.

Bugün Bossa...
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ZARA

BOSSA

“Vizyonumuz, iĢimizdir.”

http://order.next.co.uk/index.asp
http://www.sixty.net/index.php


BOSSA aynı zamanda çevreyi önemsemektedir.

GOTS

Since 2007

Oeko-Tex

Since 2003

ISO 14001

Since 2008

Organic Exchange

Since 2009

TS-EN 16001

Work in process

Global Recycle St.

Since 2011

TS 18001

Since 2007
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http://www.google.com.tr/imgres?imgurl=http://naturallyadvanced.files.wordpress.com/2010/08/gots.jpg&imgrefurl=http://naturallyadvanced.wordpress.com/2010/08/17/gots-certification/&usg=__poKUnw4iF1M4dU1mU8grfQAfyHg=&h=506&w=495&sz=113&hl=tr&start=2&zoom=1&um=1&itbs=1&tbnid=Wt2_rDEfjuNbjM:&tbnh=131&tbnw=128&prev=/images?q=GOTS+certificate&um=1&hl=tr&sa=N&rls=com.microsoft:tr:IE-SearchBox&rlz=1I7GGIC_tr&tbm=isch&ei=dqKkTfDHEoXUsgbNz4iwBw
http://www.google.com.tr/imgres?imgurl=http://www.mimimyne.com/images/Oeko-Tex100label.jpg&imgrefurl=http://www.mimimyne.com/bonsai-grey-marl-dress-with-swarovski-crystals-p-114.html&usg=__ZffPEYW3Ypa21v7lScI5uLPcaqU=&h=299&w=448&sz=38&hl=tr&start=2&zoom=1&um=1&itbs=1&tbnid=bDvZlZmTvraTiM:&tbnh=85&tbnw=127&prev=/images?q=%C3%B6kotex&um=1&hl=tr&rls=com.microsoft:tr:IE-SearchBox&rlz=1I7GGIC_tr&tbm=isch&ei=LqSkTcLqE5GHswa4tNlw
http://www.google.com.tr/imgres?imgurl=http://www.logocu.gen.tr/logolar/T/TSE-ISO-EN 14000 c-E.jpg&imgrefurl=http://www.logocu.gen.tr/news/forum/t/sayfa210.html&usg=__NYiFr574ZycKIMT_jB_0cUn60vg=&h=354&w=590&sz=135&hl=tr&start=1&zoom=1&um=1&itbs=1&tbnid=WRYC5B_gDzhKKM:&tbnh=81&tbnw=135&prev=/images?q=TSE+ISO+14000&um=1&hl=tr&sa=N&rls=com.microsoft:tr:IE-SearchBox&rlz=1I7GGIC_tr&tbm=isch&ei=UaOkTZ2zGMrIsgbu3ZClBw
http://www.organicsgt.com/images/Recycle-Certificate.jpg


METODOLOJĠ

• ARAġTIRMA KONUSU

Ġplik üretim enerji maliyetinin yıllık 80.000 $ azaltılması.

• PROBLEM

2008 yılı Bossa Denim&Spor giyim ĠĢletmeleri iplik

üretim prosesindeki enerji tüketiminin hedeften %1,5

fazla olması

• PROJE METRĠĞĠ

Kilogram(Ġplik kütlesi) * Ne(Ġplik Nm.) / Kilovatsaat
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DENIM&SPOR GĠYĠM ĠġLETMELERĠ SIPOC 

DĠYAGRAMI
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- Hedef enerji verimlilik katsayısı 5,28 Kg*Ne/Kilovatsaat

- 2008 yılı ortalama enerji verimlilik katsayısı 5,13 Kg*Ne/Kilovatsaat tir.



VATER MAKİNALARI
TELEF EMME ÜNİTESİ
BOBİN MAKİNALARI                                                                                                       

%54



VATER MAKĠNELERĠ ENERJĠ TÜKETĠM PARETO GRAFĠĞĠ 
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- Ana motor üzerinde üretilen materyale göre verimlilik çalıĢması yapılmıĢtır..

KWh(Ring) 52,25 8,55 7,41 4,56 0,64

Percent 71,2 11,6 10,1 6,2 0,9

Cum % 71,2 82,8 92,9 99,1 100,0
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Materyal Bazında Enerji Verimlilik Grafiği
İPLİK
NE

TİP RPM
HIZ

(M/DK)
AMPER KAPASİTE KG*NE KG*NE/A KWs

VATER 
VERİM

VERĠM

6.5 RŞ 6458 15.8 40.2 36,944 240,137 5970 476 152.6% 15,8%

7 RŞ 6575 15.5 40.7 33,686 235,804 5795 481 148.1% 14,4+

7.09 SİRO 6494 15.1 40.0 32,643 231,437 5785 473 147.9% 14,4%

8.2 RK 7724 16.8 48.3 31,324 256,853 5313 572 135.8% 10,7%

8.9 RŞ 7716 16.1 47.7 27,565 245,327 5143 564 131.5% 9,5

8.7 RK 7932 16.7 49.5 29,237 254,365 5139 586 131.3% 9,4

7.41 RŞ 7531 15.9 47.6 32,638 241,851 5086 563 130.0% 9,0%

9.5 RŞ 8190 16.5 50.8 26,787 254,481 5012 601 128.1% 8,4%

9.8 RŞ 8130 16.1 50.1 25,397 248,891 4971 592 127.1% 8,1%

8.67 RŞ 7895 15.4 49.2 27,238 236,153 4796 583 122.6% 6,8%

13.5 RŞ 9420 15.8 56.7 18,273 246,685 4351 671 111.2% 3,4%

12.5 RK 9838 17.2 60.7 21,009 262,618 4328 718 110.6% 3,2%

16 RK 9290 14.4 53.6 14,024 224,391 4185 634 107.0% 2,1%

15 RŞ 9948 15.9 59.4 16,483 247,241 4161 703 106.4% 1,9%

20 RŞ 8843 12.3 46.9 9,629 192,575 4106 555 105.0% 1,5%

20 RK 9210 12.8 49.7 10,023 200,458 4036 588 103.2% 0,9%

13.9 RŞ 9155 14.2 54.4 15,777 219,307 4034 643 103.1% 0,9%

20 CS 9258 12.8 50.0 10,081 201,613 4030 592 103.0% 0,9%

20 T 9736 13.5 53.6 10,565 211,304 3940 635 100.7% 0,2%

14 SİRO 9350 14,1 55,7 15.579 218.112 3913 660 100,0% 0,0%



VATER MAKĠNESĠ FAN MOTORU ÜZERĠNDE YAPILAN DENEYLER
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ÜRETİM MİKTARI(KG/VARDİYA)

NE 45Hz 50Hz TEST METODU 

9,5/1 454,5Kg 453,5Kg 2Sample-T Test(P=0,843) 

15/1 274,1Kg 272,2Kg 2Sample-T Test(P=0,553) 

13/1 318,0Kg 322,1Kg 2Sample-T Test(P=0,174) 

- Fan motoru elektrik tüketim miktarı %11,2 dir. 45Hz ve 50Hz frekans denemeleri

yapılmıĢtır.

- 45Hz frekans denemeleri 3 tip materyal içinde baĢarılı sonuç vermiĢ olup yaklaĢık

olarak 0,73% enerji tasarrufu sağlanmıĢtır.



HALLAÇ-TARAK TELEF EMME ÜNĠTESĠ ENERJĠ TÜKETĠM 

ANALĠZĠ
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- %14 lük enerji tüketim oranı ile Hallaç-Tarak makineleri telef

emme üniteleri enerji tüketimi analiz edilmiĢtir. Bu makine grubu

normal üretim dıĢında recycle üretiminde de kullanılmaktadır.

- ĠĢletme tarafında üretilen recycle materyalinin ve fason tarafında

üretilebilecek bu materyalin maliyet analizi yapılmıĢtır.

- Recycle üretiminin iĢletme maliyetinin yaklaĢık 0,200$/kg, fason

maliyetinin yaklaĢık olarak 0,100$/kg olduğu tespit edilmiĢtir.

- Bu değiĢiklikle yaklaĢık olarak 1,80% enerji kullanımı

azaltılmıĢtır.



BOBĠN MAKĠNELERĠ ENERJĠ TÜKETĠM PARETO GRAFĠĞĠ

14- Fan motoru üzerinde deneysel çalıĢmalar yapılmıĢtır.



BOBĠN MAKĠNESĠ FAN MOTORU ÜZERĠNDE YAPILAN DENEYLER
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LİKRASIZ

İPLİKLER

40Hz 50Hz TEST METHOD

DENEY 1,

UÇ BULAMAMA ORANI

2/27 1/27 2 ProportionTest

P=0,551

DENEY 2,

MAKİNE RANDIMANI

% 83,4 % 84,0 2 Sample-T Test

P=0,401

- Fan motoru elektrik tüketim miktarı %91,2 dir. 40Hz ve 50Hz frekans denemeleri

yapılmıĢtır.

- 40Hz frekans denemeleri bu tip materyal içinde baĢarılı sonuç vermiĢ olup yaklaĢık

olarak 2,84% enerji tasarrufu sağlanmıĢtır.



BOBĠN MAKĠNESĠ FAN MOTORU ÜZERĠNDE YAPILAN DENEYLER
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LİKRALI

İPLİKLER
40Hz 50Hz TEST METHOD

DENEY 1,

UÇ BULAMAMA ORANI
19/30 3/30

2 Proportion Test

P=0,000

- Deney1 likralı iplikler içinde yapılmıĢtır.

- 40Hz frekans denemeleri bu tip materyal için baĢarısız sonuç vermiĢtir.
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DĠNLEDĠĞĠNĠZ ĠÇĠN 

TEġEKKÜRLER
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